on de impresion y verificacion
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Ver_1tajas clave . . _ Desde una sola \ !Ventajas clave
Unidad de manipulacién de cajas : f | - Sistema de impresion y
pIanas PV950F lnter.az, cont_ro ? - verificacion HSAJET®
Sistema de manipulacion de cajas fluido el equipo, el disefio i. El equipo completo se controla a
y estable y la impresién y través del software y el hardware

HSAJET®

* Launidad permite que las empresas
farmacéuticas cumplan con GAMP y
21 CFR, parte 11, u otros requisitos
normativos vigentes

* Impresion de alta calidad garantizada ifi |
a través de las camaras de vacio y el verirque las
encoder integrado cajas

* El equipo es capaz de imprimir copias de
hasta 38 mm de alto y 145 mm de largo

* Area de lectura de la cdmara de
visionado de 55 x 45 mm (estandar)

* Velocidad del transportador ajustable
* Sistema de control de expulsion

ion y verificacion de confor-
a5 normas 15015415 ¢

otras normas

integrado
. . . . oncepto mas compacto y de man
* C'amblo de lote sin herramientas tenimiento mas sencillo del mercado -
ni formateo

* El equipo esta fabricado en aluminio
anodizado, acero inoxidable y
policarbonato transparente

* Mantenimiento sencillo con acceso a

todas las piezas de la maquina a través
de cubiertas superiores de gran tamafo

: ) HSAJET®
y cubierta trasera extraible Interfaz
grafica de usuario
(GUI) tactil
Unidad de manipulacion de Solucidn llave en mano
cajas HSAJET® La combinacion del software HSAJET® HSAJET®
El HSAJET® es un sistema auténomo y el equipo de manipulacion de cajas Potente
para la manipulacién y la impresién da lugar a una 50"{0071 Fompleta — Mini-PC i7
de cajas desplegadas. y compacta para la impresion y.Ia Panel de
El disefio del sistema de transporte verificacién son problemas de cajas conexion de | HSAJETI®d
, . i . f Placa controladora
con vacio garantiza un transporte desplegadas dentro de la produccion n entrada/salida
exacto de los productos, lo que ofrece de productos farmacéuticos. ...Al contrario de _IO oL (LVDS 1/0) S
unas condiciones Optimas para una ocurre con otros sistemas
impresion de alta calidad. | : 2 TrgY ® . .
e ; mpresion y verificacion HSAJET
El disefio modular estd formado El Pt dy' e s i dlSpOﬂIbleS en el mercado,
‘ : : sistema de impresion y verificacion .
por tres mddulos: bandeja de = el sistema HSAJET® lo
alimentacién, impresora y desviador. HSA_JET = ellcentro de cor;ltrol ,def: - Unidad d HSAJET® HSAJET®
Esto permite realizar combinaciones eqmpol dy empdeal iy pantala tad'l | controla todo a través de transporte Cabezal M "
de bandeja de alimentacion e paraeFinChe (c Tas lareds, Sl TORRIES = o to e — AR sola interfaz". ' PvosoF [CC MPresIONE Lo
impresora, o de impresora y ~ de la impresion, la verificacién y- lar— = FE S una sola interfaz . : : | premium
deswador para la mtegraqon S expulsion, y a modo de interfaz P-é-@' - __—_'-_'_ ;-"_‘:ﬂ;_ ;__-_;:.—'— =S L g T ST 3 s - = =
-t _,otrosequlpos coneqados = __:t‘.-, ST N S5 e "3 :}2‘:‘::;:: e A5 =
2 - - ";5;—*'—— v == ,’—-——_:_ = _‘P.—-—-ﬁ-—--—‘_‘:._z’-;_ : ; T __'_
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e e —_— . - * Depende del producto
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El software esta
disefado para ofrecer un
uso intuitivo, sin tener que
manejar un sistema de
impresion y verificacion
completo

SOFTWARE

Se ha incorporado una serie de
prestaciones que ofrecen una interfaz
de usuario clara

* Uso sencillo e intuitivo del sistema
con creacion de tareas a través de
asistente.

* Creacion automatica de identificadores
de aplicacion legibles para las
personas.

* El nivel visual de la informacién
se reduce "a lo necesario" para el
operario.

* Preparacion automatica del control
de visionado. No precisa formacion.

* Funcién de control de procesos para
la verificacion del sistema.

Control de la maquina

La sincronizacién de la velocidad entre
los transportadores superior y la inferior
se realiza a través del software y no
requiere de ajuste manual.

HSAsystems

Control de acceso

El software esta protegido a través

de un control de acceso personalizable
a nivel de usuario, a fin de evitar el
acceso no autorizado.

La contrasena doble protege las
funciones sensibles.

Amplio acceso y registro para una
seguridad anadida

Control de acceso multinivel de un
nimero ilimitado de usuarios.
Desconexion del sistema tras un
determinado niimero de intentos de
acceso fallidos.

Asistente de tareas

El asistente facilita la creacién fluida
de cédigos de matriz de datos que
respetan la estructura GS1.

Es posible crear facilmente incluso
tareas complejas con varios identifica-
dores de aplicacion.

El texto legible para las personas se
crea de forma automatica y se coloca
en el disefo.

Seleccion y ejecucion de tareas

Las tareas de impresion se almacenan en
una biblioteca de tareas con estructura de
carpetas y funcién de "blsqueda rapida"
para un acceso sencillo.

En el modo de produccion, el software
proporciona periédicamente informacion
sobre el estado actual.

Control remoto a través de XML

La conexion de las bases de datos para
la serializacion es una tarea sencilla e
intuitiva.

Nuestro protocolo de control remoto
basado en XML ofrece una flexibilidad
afadida para la integracién, como puede
ser la conexion para soluciones de
seguimiento y rastreo.

INTERFAZ DE USUARIO

Pantalla
Monitor tactil de 15" ajustable en las
posiciones X-Y-Z.

~ Software

~ Software HSAJET® muItlllngue para

- impresién, ¢ c|a5|f|caC|on y HMI (PGH).

PVI950F

——t

| HSAIET

Interfaz multilingiie

Creacion de tareas con
asistente

Estado de produccion
y verificacién en
tiempo real

AMPLIO REGISTRO

Pista de auditoria completa * Toda la informacién impresa se
El software incorpora pista de auditoria suministra con el nivel de calidad

completa, suministrada para todos los y el estado de verificacion.
eventos. * Se almacenan imagenes de todos

Todos los datos relativos a la impresion y los elementos rechazados para su
la verificacion reales se registran con sello revision posterior.

de tiempo. ~ ~, e =
P e La creacion de tareas, la intervencion
* Los eventos del sistema, como la activa-  ge |os operarios y cualquier cambio

____cmn;dil‘a_mda deemergenciaola  realizado en el software se
ng,_ ura de las ertas de segundad = con Seﬂoae t|empe e :::.Z,E‘_

'}

"'T S S

Manejo del equipo,
de la impresion y del
visionado a través de
una Unica interfaz de

pantalla tactil
central

Base de datos SQL

Los registros se almacenan utilizando
la base de datos SQL integrada para su
revision o comprobacion posterior. Los
datos se pueden exportar o imprimir.
El acceso a todas las funciones esta

I e R s T
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IMPRESION

Tecnologia

Cabezales de impresion HSAJET®
Premium

Tecnologia HP TIJ 2.5

Dimensiones de impresion
Altura de hasta 38,1 mm (112"
Longitud de hasta 145 mm (5.7"),
estandar

Funciones de impresion
Cédigo 1D

Cédigo 2D

Legible para las personas
Fecha

Hora

Contador

Mapas de bits

Texto de creacion libre
Serializacion (a través de conexion
de bases de datos)

H SA SYSTEMS

SISTEMA DE IMPRESION

Tecnologia

Cabezales de impresion HSAJET®
Premium

Tecnologia HP TIJ 2.5

Altura de impresion
Escoja entre 12,7, 25,4 0 38,1 mm
("2"-1"-14") 1, 2 0 3 cartucheras

Resolucion
Hasta 600 ppp

Distancia de impresion

0,5 - 5,0 mm, dependiendo de la tinta

y de la velocidad; normalmente

0,5 - 2,0 mm (desde boquilla a superficie
de impresion).

Alimentacion de tinta
Cartuchos de tinta HP45, tinte y tintas
pigmentadas, acuosas o disolventes.

Funciones de cabezales de impresion
Botones de purga y de restauracién de
tinta.

Indicacion LED de deteccion de cartucho
y nivel de tinta bajo.

Interruptor de deteccién de cartuchos.

Controlador del sistema

Armario Mini-PC

Procesador Intel® Core i7

Disco duro SSD para una potencia de
procesamiento y una fiabilidad maximas
Panel de conexion 1/0 LVDS

Las caracteristicas de impresion del
controlador las ofrece la tarjeta CB6e
HSAJET®, basada en PCl Express, que
funciona a modo de interfaz entre el
controlador, el cabezal de impresion, la
camara y el panel de conexion |/0.

@ Inkjet Technology

PRODUCCION

Dimensiones de las cajas
(min. - max.)

A: 75 - 285 mm (borde frontal)
B: 75 - 275 mm (altura)

Produccion

200" unidades/min (tamafo medio
del producto).

2502 unidades/min (tamafo del
producto y configuracion de la
maquina especiales).

PVI950F

Orientacion de las cajas

Las cajas se pueden colocar con el lateral
mas largo en paralelo o en perpendicular
a la direccion de desplazamiento.

1) Impresion y verificacion 1 matriz de datos y 4 lineas
de texto (producto largo de 150 mm)

2) La produccion real depende del tamano, la forma y la
calidad del producto

Running direc('\qﬂ
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VERIFICACION

Y CLASIFICACION

Verificacion

Verificacion de texto impreso; cddigo 1D, 2D.
Clasificacion

La calidad del cddigo 1D/2D se determina
con el nivel de dlasificacion entre Fy A (0-4).

La calidad del texto Unicode se determina
con un esquema de referencia basado en
fuente y un nivel de clasificacion entre 0 y
100.

Cualificacion de los elementos impresos
De conformidad con las normas industriales,
ISO/IEC 15415y 15416.

Normativa de matriz de datos
Segln GS1 e ISO/IEC 16022

Normativa de cédigo de barras
Cddigo PIATS basado en el codigo 128C
segun ISO/IEC 15417

Normativa de texto
Fuente OCR-B (es posible utilizar otras
fuentes)

CONFORMIDAD

GAMP

El sistema estd fabricado respetando las
directrices, lo que permite que el cliente
cumpla con GAMP

21 CFR, parte 11

El sistema estd fabricado respetando las
directrices, lo que permite que el cliente
cumpla con 21 CFR, parte 11.

H SA SYSTEMS

CONTROLES Y SUPERVISION
DEL SISTEMA

Administracion del sistema

Todos los ajustes y el control de la
interfaz de la maquina, de impresion y
de visionado se llevan a cabo a través
del software HSAJET®.

Control de acceso
Control de acceso a nivel de usuario con
seis grupos de usuarios.

Es posible crear un numero ilimitado de
usuarios.

Definicién de acceso gestionada por el
administrador.

Definicion de acceso con limite de
tiempo con
vencimiento automatico.

Enclavamiento

Gestion de control de cola con cuatro
sensores para el seguimiento de la
ubicacion de las cajas.

Verificacion de la longitud de las cajas.
Verificacion de rechazo.

Verificacion de desplazamiento hacia
arriba/abajo
(estuchadora y empaquetadora).

Verificacion de presencia/ausencia de
cartucho.

Deteccion sin huecos entre las cajas.

Advertencias del software

Un mensaje alertara al usuario en
caso de que se produzca un error u
otras incidencias:

Nivel de tinta bajo en el/los
cartucho(s).

El dispositivo no esta listo.

No se ha introducido ningun cartucho.

El desplazamiento hacia arriba/abajo
no estd listo.

Cubierta superior abierta.
Presion del aire inferior al nivel
requerido (opcional).

El sistema se detendra de forma
automatica tras varios errores
consecutivos.

SISTEMA DE VISIONADO

Camara
HSAJET® VS2

Resolucion
1280 x 1024 pixeles

Area de inspeccion
55 x 45 mm (estandar)

lluminacion

Luz integrada.

Protector contra la luz lateral con
difusor para sustratos brillantes.

PVI950F

PAQUETE DE VALIDACION (opcional)

Paquete de validacion DQ, 1Q y 0Q
disponible.

El paquete de validacion es una serie
genérica de documentos y plantillas
que se pueden editar para cumplir
requisitos especificos de los clientes, de
conformidad con las directrices GAMP.

El paquete de validacion incluye:
* Cualificacion del disefio (DQ) con
especificacion funcional

* Cualificacion de la instalacion (1Q)

* Cualificacion operativa (0Q) con
esquemas de prueba de plantilla

H SA SYSTEMS




MODULO PRINCIPAL

Transportador
Peso: 33,5 kg (transportador solamente)

Unidades de accionamiento
Motores de CC

Dimensiones de los transportadores
Longitud: 2213 mm

1 transportador de 50 mm de ancho,
perforado.

2 transportadores de 35 mm de ancho,
perforados.

2 transportadores de 35 mm de ancho,
sin perforar.

Velocidad de los transportadores
5-90 m/min

Direccion de desplazamiento
De izquierda a derecha

Acabado del transportador
Aluminio anodizado

Cubierta superior

Policabonato transparente.

Cubierta equipada con interruptor de
seguridad para detener la maquina en
caso de apertura durante la produccién.

Soportes
Acero inoxidable
Aluminio anodizado

Soportes de montaje del cabezal de
impresion y la cdmara

Incorpora soporte ajustable comin para
el cabezal de impresién y la cdmara, para
el posicionamiento correcto en altura y
anchura.

Ajuste del formato
Ajuste sin herramientas

Panel de conexion
Panel de entrada/salida integrado en el
armario.

Armario para transportador

1 cajon y 2 puertas con espacio cerrado
con llave para el controlador y el panel
de conexion.

H SA SYSTEMS

MODULO PRINCIPAL
SISTEMA ELECTRICO

Conexion eléctrica
Interruptor principal (bloqueable)
Cable de alimentacion industrial

Tension (monofasica): 115/230 VCA
Frecuencia: 50 Hz / 60 Hz
Consumo eléctrico: 180 W
Fusible: 1,6 A/0,8A

Alimentacion auxiliar

Sistema de alimentacién ininterrumpida
(SAI) para la desconexion correcta

del sistema en caso de corte eléctrico
inesperado (opcional).

Panel eléctrico

Botones de control de encendido de
ordenador, parada de emergencia,
reinicio y ventilador.

Funcionamiento de emergencia

Parada de emergencia en el panel frontal.

Funcién de parada de emergencia
controlada por hardware.

CONEXIONES

Conexiones externas

Alimentacion principal

Presion del aire

Sefiales de control de la maquina hacia
arriba/abajo para la interaccion con otras
maquinas.

Sensores de posicion de productos
para impresion, cdmara, rechazo y
admision Baumer FHCK 07P6901 (4 uds.)

Entrada/salida
Panel de conexion 1/0 (LVDS) con 40
entradas y 32 salidas.

Archivo de registro de verificacion
Archivo de registro de errores
Archivo de registro del sistema
Error log file

System log file

MODULO DE LA BANDEJA
DE ALIMENTACION

Bandeja de alimentacion
Streamfeeder, modelo 710BC
(depende del producto)

Datos técnicos 710BC

Tamano del producto (min.) 95x95 mm
Tamano del producto (max.) 305x305 mm
tamafio de producto opcional disponible

Espesor del producto 0,076 - 19 mm
Velocidad de los
transportadores 101,6 m/min
Tamafo de lote 1 - 50 unidades
Requisitos eléctricos 115/230 VCA,
50/60 Hz, 3 A
Dim. (LaxAnxAl)  407x373x673 mm
Peso 19,5 kg

Mesa de ampliacion de bandeja de
alimentacion

Dim. (LaxAnxAl) 467x386x140 mm
Peso 6.4 kg

Armario para bandeja de alimentacion
Una puerta con espacio cerrado con llave
Dimensiones: diagrama al dorso

MODULO DE SALIDA

Desviador

Puerta electromecanica

Con control automatico a través del
médulo principal

Armario para desviador
Recipiente de rechazo, una puerta con
espacio cerrado con llave

CONFORMIDAD

Clase de proteccion
IP54

Conforme a
Directivas CE

|‘
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Dimensiones

Longitud: 1716 mm
Anchura: 628 mm
Altura: 1383 mm

Ajuste de altura: +50 mm

Altura de trabajo
840 mm +50 mm

Peso
Armario de acero inoxidable 77 kg
Aluminio anodizado 14 kg (opcional)
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El diagrama no estd a escala
DIMENSIONES TOTALES ACCESORIOS Y OPCIONES

Baliza
Baliza de 3 colores para la visualizacién del estado
actual.

Transportador de salida

Dimensiones estandar: 300 mm de ancho y 1200
mm de largo de extremo a extremo o para posicién
angular
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Solucién para cajas de
productos farmacéuticos
desplegadas

DISTRIBUIDOR:

HSA SYSTEMS

HSA Systems (head offices)
Denmark | Skoviunpe +45 4494 0222 | Obense +45 6610 3401

HSA Systems (subsidiary offices)
France +33 1 4815 5050 | GervANY +49 5257 938 6777

www.hsasystems.com | mail@hsasystems.com



